
创新环保科技

       助推  绿色发展

基于高分子吸附分离材料的
工业水 / 气污染治理与资源化技术

工信部绿色制造系统解决方案供应商



吸附树脂是一种多孔高分子吸附剂，它的理化结构可以针对不同的处理对象进行设计，比其它吸附剂具有更强的吸附选择性。

树脂孔道丰富，拥有高比表面积，具有高吸附容量。南大环保知识产权的 NDA 系列特种吸附树脂，已制定了近十项企业标准，

可针对不同污染物，进行选择性吸附分离，实现资源化回收和综合利用。其中“基于纳米复合材料的重金属废水处理与资源回用

新技术”荣获国家技术发明奖二等奖，并成功在南大环保自主研发的典型污染物深度处理成套化设备中落地转化。

公司围绕树脂吸附技术，开创了产品面向不同领域的场景应用。

核心材料——特种吸附树脂

典型树脂产品种类

产品特点

VOCs 吸附树脂

除硝态氮类树脂

除 As 树脂

钒回收树脂

除 Cu、Ni 树脂

废酸精制树脂

除 F 树脂

耐盐树脂

除 P 树脂

生化尾水深度处理树脂

除芳香胺类树脂

盐酸除 Fe 树脂

除酚树脂

百余个示范工程

◎ 新型高分子材料合成车间

◎ 新型高分子材料生产自动

　 控制

◎ 新型高分子材料成品库

每年回收原料约 4 万吨

每年处理废水超 300 万吨 每年回收价值超 5 亿元

医药
农药

煤化工 光 伏 印 染
有机
化工

集成
电路

机械
加工

生活
污水

矿 冶

性价比高，使用周期长 可回收经济效益

规模化生产线

应用领域广泛

材料可循环再生 3~5 年

材料每年仅需补充 5%

大幅降低企业排污的同时

实现产品得率提升
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含氟 / 磷脱附液处置及回收设备通过化学沉淀系统、膜系统、软化系统将高浓脱附液经处置后回用于前端脱附系统，大大降

低了除氟、除磷树脂脱附剂运行费用，为水中氟化物、磷酸盐和重金属的深度处理及资源化利用提供高效稳定的解决方案。

南大环保自主研发的典型污染物深度处理成套化设备，有效解决

了高氟高碱脱附液的处置难题，实现了高浓脱附液的资源化回用。

核心设备——特征污染物深度处理成套化装置

设备特点

废水无机物回收典型应用 / 电子电镀、集成电路、半导体 ...

无锡某城镇污水处理厂尾水氟提标改造应用示范

基于纳米复合材料的水处理集成技术开发与应用示范

废水污染治理及资源化回用

◎ 精度高、稳定性好

◎ 材料选择性好

◎ 抗冲击

◎ 运行费用低

◎ 装备智能化

◎ 占地省

常规出水：

可实现出水：

F- ≤ 1.0mg/L

F- ≤ 0.5mg/L

PO4
3- ≤ 0.1mg/L

PO4
3- ≤ 0.02mg/L

◎ 项目规模：1500m3/d；

◎ 项目进水：生化出水，F- 为 3mg/L;

◎ 项目地点：无锡新吴水务集团城镇污水处理厂；

◎ 排放要求：F- ≤ 1.0mg/L，满足江苏省地方环境保护标准、

    《城镇污水处理厂污染物排放标准（征求意见稿）》；

◎ 技术经济指标：出水：F- ≤ 1.0mg/L；

◎ 运行成本：0.7 元 / 吨废水；

◎ 项目规模：1000m3/d；

◎ 项目进水：F- 为 5-10mg/L;

◎ 项目地点：南京市某集成电路园区；

◎ 排放要求：F- ≤ 1.0，满足江苏省地方环境保护标准、《地

　 表水环境质量标准》(GB3838-2002)III 类水质标准；

◎ 技术经济指标：出水：F- ≤ 1.0mg/L；

◎ 运行成本：0.8~0.9 元 / 吨废水；



树脂吸附技术，常用于酚类、胺类、羧酸类、磺酸类、芳烃类等一百多种有机产品高浓度、难降解生产废水的治理工程中，

可在处理废水的同时实现有机物的高价值回收。

树脂吸附分离技术，在废水处理过程中，不受煤化工行业水质情况复杂的影响，无需引入难降解物质，即可分步对多种污染

物进行深度处理，实现大量水资源的回用。

废水有机物回收典型应用 / 医药农药、印染、化工 ...

废水水资源回收及深度处理典型应用 / 焦化、兰炭 ...

江苏某新能源项目

河北某企业项目

某焦化园区废水项目

某冶金厂焦化尾水项目

江苏某化工项目

山西某药业项目

某焦化废水项目

某公司轻烃转型项目

成都某半导体项目

江苏某化工项目

某集团焦化废水项目

某兰炭废水项目

2,3- 酸

吐氏酸

水杨酸

苯乙酸

三单体

CODcr

挥发酚

总磷

总酚

BOD5

油类

总氮

氨氮

SS

S2-

苯甲醇

苯肼

色酚 AS

邻苯二胺

2- 萘酚

癸二酸

对氨基酚

氯化苯

对硝基酚

DSD 酸

……



废气污染治理及资源化回用

废液污染治理及资源化回用

废气有机物回收典型应用 / 化工、医药农药、电子 ...

酸、碱、盐回收典型应用

废气专用大孔树脂及其吸附技术，在废气气量大，VOCs 浓度高的排放环境下，可稳定高效的将废气中的有机物吸附

回收，从而达到净化废气的目的。

树脂吸附技术，可针对浓度高、酸度高、盐度高、色度高、毒性高的废液进行选择性吸附和酸碱盐的资源回收，实现“零”

排放。

某园区废气项目 

江苏某新能源项目

某农药企业废气项目 

河北某企业项目

某园区废气项目 

江苏某化工项目

某园区农药废气项目 

山西某药业项目

某医药企业废气项目

成都某半导体项目

某医药企业甲苯废气项目

江苏某化工项目



江苏南大环保科技有限公司
联系热线：025-68568072 、68568029

地　　址：南京经济技术开发区恒竞路 27 号

网　　址：www.nuep.com.cn

江苏南大环保科技有限公司成立于 2002 年，是由中国工程院院士张全兴及科学家团队领衔，以南京大学

和无锡产业发展集团为主要依托，在环保产业内拥有核心技术产品，具备持续创新能力的多行业、多场景环保

综合服务商。

二十多年来，公司积极践行循环经济理念，坚持自主创新，核心技术在各大领域取得关键性融合和突破，

参与多项国家重大水专项、科技攻关、国家自然科学基金等研发课题，深耕有机化工、光伏、集成电路、电镀、

医药等行业，构建起“国内特色水污染治理与资源化技术装备、专业第三方运营业务、碳污同源综合治理服务”

为主框架的产业新格局，助力政府、园区、企业应对环境治理和能耗双控挑战，为环保行业构筑可持续发展的

绿色屏障。

合作企业（部分）

服务与支持

工艺开发

材料供应

工程设计

小试实验

工程建设

中试论证

工程运营

成套设备


